Pro-Tech
TOOLS

Invertorova zvaracka MIG/MMA

Navod na pouzitie

Preklad originalneho navodu



BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE !

Pri zvarani, alebo rezani méze dojst k poraneniu. Poéas prevadzky dbajte na ochranu. Podrobnejsie
informacie ndjdete v Bezpecnostnej prirucke pre obsluhu, ktora je v sulade s preventivnymi
poziadavkami vyrobcu.

Uraz elektrickym priidom - médze viest k smrti !!

e Nastavte uzemnovaciu armaturu podla platnej normy.
e Je zakazané dotykat sa elektrickych Casti a elektrdd, ked je pokozka hola v mokrych rukaviciach,
alebo obleceni.

e Uistite sa, Ze ste izolovani od zeme a dielne.
e Uistite sa, Ze ste v bezpecnej polohe.

Plyn - mdze byt zdraviu skodlivy!

e DrZte hlavu mimo plynu.
e Pri zvarani oblukom by sa mal pouZivat odsavac vzduchu, aby sa zabranilo vdychovaniu plynu.

Oblukové zZiarenie - Skodlivé pre oci a popalenie pokozky.

e Pouzivajte vhodnu prilbu a svetelny filter, noste ochranny odev na ochranu odi a tela.
e Na ochranu pozorovatela pouzite vhodnu prilbu, alebo zaves.
Poziar

e Zvaracia iskra mbze spOsobit poziar, uistite sa, Ze v okoli zvarania nie su Ziadne horlavé latky.
Hluk - extrémny hluk poskodzuje sluch.

e Pouzivajte chranic sluchu, alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.
e Upozornenie, ze hluk je Skodlivy pre sluch, ak je v okoli pozorovatel.

Porucha - ked' sa vyskytne problém, obratte sa na odbornikov.

e Ak sa pocas instalacie a prevadzky vyskytnu problémy, postupujte podla tohto ndvodu na
kontrolu.

e Ak Uplne nepochopite ndvod na obsluhu, alebo sa vdm nepodari vyriesit problém pomocou
pokynov, mali by ste sa obratit na nase servisné stredisko, ktoré vam poskytne odbornd pomoc.

/_\ POZOR!
Pri pouZivani stroja by mal byt nainstalovany ochranny spina¢ proti blidivému pradu!!!

O STROII

Zvaraci stroj je usmernovac vyuzivajuci najmodernejsiu invertorovu technoldgiu.

Vyvoj invertorového zvaracieho zariadenia v ochrannom plyne profituje z vyvoja tedrie a komponentov
invertorového napajania. Invertorovy zvaraci zdroj v ochrannom plyne vyuziva vysokovykonnu suciastku
MOSFET na prenos frekvencie 50/60 Hz aZz do I00KHZ, potom zniZuje napatie a komutuje a prostrednictvom



technolégie PWM vyvadza vysokovykonné napatie. Vdaka velkému znizeniu hmotnosti a objemu hlavného
transformatora sa ucinnost zvysuje o 30 %. Vznik invertorového zvéracieho zariadenia sa povaZuje za
revoluciu pre zvaraci priemysel.

Zariadenie na zvaranie v tienidle CO2 vyuziva najmodernejsiu invertorovu technoldgiu spolo¢nosti Our.
Vnutro stroja je vybavené elektronickym reaktorovym obvodom, ktory dokaze presne riadit proces
elektrického kratkeho prechodu a prechodu miesania a ma vynikajuce zvaracie vlastnosti. V porovnani so
synergickym zvaracim strojom a inymi strojmi ma tieto vyhody: stabilna rychlost drotu, kompaktnost,
uspora energie, Ziadny elektromagneticky hluk. Nepretrzita a stabilnd prevadzka s malym pridom, vhodna
najma na zvaranie plechov z nizkouhlikovej ocele, legovanej ocele a nehrdzavejucej ocele. MozZnost
automatickej kompenzacie pulzacii napatia, malé iskrenie, dobry oblik, rovnomerna zvdracia kaluz, vysoky
pracovny cyklus atd.

POZOR!
& Stroj sa pouziva najma v priemysle. Bude produkovat radiové viny, takZe pracovnik by sa mal plne

pripravit na ochranu.

INSTALACIA

Zvaracie zariadenie je vybavené supravou na kompenzaciu napajacieho napatia. Pri kolisani napdjacieho
napatia v rozmedzi £ 15 % menovitého napatia stale funguje normalne.

Pri pouZiti dlhého kabla sa odporuca pouzit kabel s vacésim prierezom, aby sa zabranilo poklesu napatia. Ak
je kabel prilis dlhy, méZe to ovplyvnit vykon napajacieho systému. Preto vam odporucame pouzivat
nakonfigurovanu dizku

INSTALACIA

1) Plynovou hadicou pevne spojte flaSu CO2 s dekompresnym prietokomerom CO2 a privod plynu za
strojom, zasunte napajaciu zastrcku prietokomera do zasuvky ohrievaca za strojom..

2) Zasunte upevinovaciu zastrcku uzemnovacieho kabla do prislusnej upevnovacej zasuvky na prednom
paneli, nasadte a utiahnite horak na vystupnu zasuvku na prednom paneli.

3) Nastavte cievku drotu s drotom na os cievky, otvor cievky drotu by mal byt zhodny s fixdatorom cievky.

4) Drotova cievka by sa mala otacat v smere hodinovych ruciciek, aby sa drot vyvliekol, aby sa zabranilo
kizaniu drétu, drdt sa zvy&ajne nastavi na pevny otvor na strane cievky. Aby sa zabranilo uviaznutiu
ohnutého drotu, odrezte tuto ¢ast drotu

5) Vyberte drazku na dro6t podla velkosti pouzitého drotu.

6) Vlozte drét do Strbiny cez rdrku na vedenie drétu, vliozte drot do ocelovej rurky na vedenie drétu,
nechajte koleso na lisovanie drétu pevne stlacit drét; vyladte tyc na lisovanie drotu, aby ste upevnili drot
pred posunutim, ale tlak by mal byt vhodny v pripade, Ze je drot naruseny a ovplyvriuje odosielanie drétu..




7) Stlacte posuvny spinac, aby ste pustili drot do hlavy horaka.

8) Tento stroj ma konverziu polarity; medzi poddvacom drétu a cievkou drotu je kladna vystupna svorka a
zaporna vystupna svorka; pri pouziti pevného drotu s ochranou proti plynu by mala byt zasuvka horaka
pripojena ku kladnej vystupnej svorke, zemniaci kdbel by mal byt pripojeny k zapornej vystupnej svorke; pri
pouZiti drotu s jadrom z tavidla by sa mali vymenit dva pripojené kable.

. Indikator toku 0,8

. Indikator napdjania
. Indikator O.C

. Indikator SYN

. Indikator toku 0,9

. Vyberové tlacidlo

. Nastavenie privodu drotu
. Zemniaca svorka
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1. Vstupny kabel
2. StlaCte a podrzte tlacidlo 3 sekundy
3. Obrobok




INSTRUKCIA A OBSLUHA PANELA

1, Nastavte vypinac zvaracky do polohy ,,ON“, otvorte ventil plynovej flase, uvolnite ty¢ na lisovanie drétu,
stlacte spinac horaka a nastavte prietokomer na pozadovany prietok.

2, Zvolte priemer otvoru kontaktnej trubice zvaracieho hordka podla priemeru drotu.

3, Podla hrubky a techniky spracovania zvaraného obrobku nastavte otoéné tladidlo VOLTAGE a otocné
tlacidlo SPEED do poZadovanej polohy.

4, Gombik charakteristiky elektrického obliuka sa pouZiva na nastavenie Urovne makkosti a tvrdosti obluka
na dosiahnutie najlepsieho zvaracieho efektu; ked' je prad maly, elektricky obluk musi byt tvrdy, aby sa
zniZilo prerusenie obluka. Pri velkom prude musi byt elektricky oblik makky, aby sa zniZil rozstrek.

5, Pripojte zemniacu svorku k obrobku, potom stlacte spinac hordka, zvdracka pracuje, uvolnite spinac
horaka, zvaracka sa zastavi.

OZNAMENIA ALEBO PREVENTIVNE OPATRENIA

1. Zivotné prostredie

1) Stroj mézZe pracovat v prostredi, kde s suché podmienky s vihkostou maximalne 90 %.

2) Okolitd teplota sa pohybuje v rozmedzi od 10 do 40 stupriov Celzia.

3) Vyhnite sa zvdraniu na sinku, alebo v dazdi.

4) Stroj nepouZzivajte v prostredi, kde je znecistené ovzdusie vodivym prachom, alebo korozivnym plynom.

5) Vyhnite sa zvaraniu plynom v prostredi so silnym pradenim vzduchu.

2. Bezpecnostné normy

Zvaracka ma nainstalovany ochranny obvod prepatia, prddu a teplu. Ked napatie, vystupny prud a teplota
stroja prekrocia normu, zvaracka automaticky prestane pracovat. Pretoze to bude mat za nasledok
poskodenie zvaracky, pouzivatel musi venovat pozornost nasledovnému.

1) Pracovny priestor je dostatocne vetrany !

Zvaraci stroj je vykonny stroj, pri jeho prevadzke sa generuje vysoky prud a prirodzeny vietor neuspokoji
poziadavky na chladenie stroja. Preto je v medzistroji ventilator na chladenie stroja. Uistite sa, Ze privod nie
je zablokovany alebo zakryty. Pouzivatel by mal zabezpedit, aby bol pracovny priestor dostatocne vetrany. Je
to doblezité pre vykon a Zivotnost stroja.

2) PretaZenie stroja !

Obsluha by mala pamatat na sledovanie maximalneho pracovného prudu (reakcia na zvoleny pracovny
cyklus). Dbajte na to, aby zvaraci prad neprekrocil maximalny prad pracovného cyklu. Nadmerny prud
spoOsobi poskodenie a spalenie stroja.

3) Ziadne prepitie !

Automaticky kompenzacny obvod napatia zabezpeci, aby sa zvaraci prud udrziaval v pripustnom
usporiadani. Ak napdjacie napatie prekroci pripustnu hranicu, poskodi to sucasti stroja. Obsluha by mala
pochopit situdciu a prijat preventivne opatrenia



Otazky, ktoré sa vyskytnu pocas zvarania

So zvaranim mdzu mat nieco spolo¢né armatury, zvaracie materidly, faktor prostredia, napajacie sily.
Pouzivatel sa musi snazit zlepsit zvaracie prostredie.

1. Udery obltikom su tazké a I'ahko sa pozastavuju

1) Uistite sa, Ze uzemnovaci kabel dobre spdja obrobok.
2) Skontrolujte, Ci je, alebo nie je pripojeny kazdy spojovaci bod.

2. Vystupny prud nedosahuje menoviti hodnotu

To, Ze sa dodavané napatie liSi od menovitého vedie k nesuladu vystupného prudu a nastaveného pradu. Ak
je dodavané napatie nizsSie ako menovité, maximalny vystupny prud bude nizsi ako menovity.

3. Prud nie je stabilny, ked' je stroj v prevadzke

Je to sp6sobené mnohymi faktormi:
1) Sietové napatie elektrického vedenia bolo zmenené.
2) Existuje Skodlivé rusenie z elektrického vedenia, alebo inych zariadeni.

4. Zvaracia medzera ma vzduchovy otvor.

1) Skontrolujte, ¢i privodna plynova slucka tesni alebo nie.
2) Povrch zdkladného materidlu je znecisteny olejom, skvrnami, hrdzou, lakom, alebo inymi nedistotami.

Udrzba
1. Pravidelne odstranujte prach suchym a Cistym stlacenym vzduchom, ak zvaraci stroj pracuje v prostredi,
ktoré je znecistené dymom a znecistujucim ovzdusim, stroj musi kazdy cisteny.

2. Tlak stla¢eného vzduchu musi byt v ramci primeraného usporiadania, aby sa zabranilo poskodeniu
malych komponentov v stroji.

3. Pravidelne kontrolujte vzajomny obvod zvaracky a uistite sa, Ze je kablovy obvod spravne zapojeny a
konektory s pevne pripojené. Ak su spoje uvolnené, odistite ich a potom ich opat pevne spojte.

4. Zabrante vniknutiu vody a pary do medzistroja, ak je stroj navlhéeny, vysuste medzistroj a potom
skontrolujte izolaciu stroja.

5. Ak sa zvaracka nebude dlhsi ¢as pouzivat, musi sa vloZit do Skatule a uskladnit v suchom prostredi.

6, stroj na droty sliepok pracuje kazdych 300 hodin, elektricka uhlikova kefa a usmerfiova¢ armatury by sa
mali vylestit, reduktor by sa mal vydistit a do turba a loZiska by sa mal pridat mazaci prostriedok.



DENNA KONTROLA

ZVARACI ZDROJ

Pozicia

Kontrola kl'a¢ov

Poznamky

1. Podmienky prevadzky, prenosu a inStalacie spinaca.

Ovlidaci 2. Test indikatora napéjania

panel
Chladiaci 1. Skontrolujte, ¢i fuka vietor a ¢i je zvuk Ak je abnormalny hluk a bezvetrie,
ventilator normaélny, alebo nie. skontrolovat’ vnutornu Cast’.

Vykonové cast’

3. Zmena farby pri zahrievani, alebo nie.

1 Ked’ je pod napitim, abnormalny zapach, alebo nie.
2. Ked’ je pod napédtim, ¢i si abnormalne vibracie a bzucanie, alebo nie.

1. Rozbité, alebo uvolnené plynové potrubie.

Periféria 2 Puzdro a ostatné pevné Casti ¢i nie st uvolnené.
ZVARACI HORAK
Pozicia Kontrola kl'u¢ov Poznamky
1. Ak je Elétaﬁégia Dévod pre vzduchovy otvor.
Trvska pevna, skresl'uje
Y predni Cast’
Elektricky 1.Ak je inStalacia pevna Dovod poskodenia zavitu horaka
otvor . ..
2. Poskodenle]eh? Dévod nestabilného obltka a prerusené¢ho obluka
hlavy zablokované,
alebo nie
[.Skontrolujte roz§irenu velkost potrubia Musia sa vymenit, ked” st mensie ako 6 mm, ked’ je rozsirena cast’
prili§ mala, obluk bude nestabilny.
2.Priemer drétu a vnutorna rarka Dévod nestabilného obltka, pouzite
. priemer zodpoveda, alebo nie vhodny drot.
Podavac
R - . s — Dovod z chudobnych drotov zasielanie a
drotu 3.Ciasto¢né navijanie a rozsirené o i
nestabilny obluk..
4. Blokovanie spdsobené necistotami v Dévod je zI¢ podavanie drotu a nestabilny oblik (na utieranie
rarke a zvySky pokovovania drotu pouzite petrolej alebo ho vymeiite za novy)
Lo . Z1 g k ¢né i g
5. Prerusena vysielacia trubica drotu omeni pyrokaslifinZACRaT uffie, vymena
Obtok Zabudli ste vlozit’ alebo je otvor Moze dojst’ k posSkodeniu (postriekaniu) zlému plynovému $titu, telo
zablokovany, alebo je pouZity iny horéka sa spali (obluk v hordku), prosim, spracujte.
plynu komponent z vyroby.

STROJ NA PODAVANIE DROTOV

Pozicia Kontrola kI'icov Poznamky
. Ak nastavit hodnt indika¢nu 0 | . oo , . .
Stlacenie fastavite fameno na Viodnt IGRACH UTOVERL | yest k nestabilnému obliku a vysielaniu vody.
rameno
1. Ak sa prasok alebo zvysky nahromadia v usti Vy¢istite zvysky.
P tuby.
Drotena - - - T A — - 0 -
) 2.Priemer drotu a vnatorny priemer rurky Ak sa nezhoduju, vedu k nestabilnému obliku.
olovena ., .
. zhoduju sa, alebo nie
trubica 3.Ak sa stred ustia rarky zhoduje s drétom Ak nie st porovnatel'né, vedu k nestabilite
stred drazky kolesa alebo nie. (Oc¢ami) obluk.
Drotené 1. Priemer drotu zodpoveda poziadavkam 1. Viest’ k nestabilnému obliku a zvyskom a zablokovaniu
kolesa drotenej trubice.
koleso

2. Ak je otvor pre koleso zablokovany

2. V pripade potreby vymeite za novy




Skontrolujte stabilitu jeho pohybu a
opotrebovanie lisovaného drétu, zizenie
jeho kontaktnej plochy

Tlakové koleso Vedie k nestabilnému obluku a odosielaniu drotu.

KABEL
Pozicia Kontrola Poznadmky
klacov
1.Pri¢ina zI¢ odosielanie drétu
Kébel 1.Ak je kabel horaka prilis ohnuty. 2. Nestabilny oblik, ak je kabel prili§ ohnuty.
horaka 2. Ak sa kovovy pripojovaci bod mobilnej zastrcky
uvolni
1. Opotrebovanie izolovaného materialu kabla. Pre bezpecnost’ zivota a stabilné zvaranie prijmite vhodnu
Vystupny | 2. Pripojovacia hlava kébla je odkryta (poskodenie metodu kontroly podl'a pracovného miesta.
kabel izolacie) alebo uvolnena (koniec napajacicho zdroja | +  Jednoducha denna kontrola
a bod pripojenia hlavného materialu kabla). «  Starostliva a hibkové kontrola pocas stanoveného obdobia
1. Ak spojenie medzi zastrckou a zasuvkou pevné
Vstupny 2.Ak qe kabel nra k'onc1 napajacicho 'Vstupu pev.riy
, 3.Ak je vstupny kabel opotrebovany a bez vodica.
kébel
\Vymeiite h
Zemny Ak je zemniaci kébel, ktory spdja hlavnu Cast’ S
kabel poskodeny.

Kontrola poruchy

Poznamky: Ak chce pouzivatel obsluhovat stroje podla tychto pokynov, musi byt pracovnikom v Specifickej
oblasti elektrickej energie a bezpeénosti a musi mat prislusné osvedcéenie, ktoré preukazuje jeho schopnosti
a znalosti. V ramci zaruky sa odporuca kontaktovat nasu spolo¢nost na ziskanie opravnenia.

Poruchy Riesite’na metoda

1, Uistite sa, Ze je vypinac napajania zatvoreny.

2, Skontrolujte, ¢i je elektricka siet’ v prevadzke.

3, Niektoré z tepelne premennych rezistorov ($tyri) napajacieho panela st poskodené. V
takom pripade je vSeobecné relé DC24V otvorené alebo st konektory v slabom
kontakte.

Indikator napajania nesvieti,
4, Napéjaci panel (spodna doska) je poskodeny, napdtie DC3 10V nemozno vyviest.

ventilator nefunguje a nema

zvéraci vistup (1) Kremikovy mostik je zlomeny, alebo konektor kremikového mostika. Zly kontakt.

(2) Napajaci panel bol spaleny.

(3) Skontrolujte kontakt a zapojte kabel zo vzduchového spinaca do napajacieho panela,
je slaby kontakt, skontrolujte kontakt a zapojte kabel zo napajacieho panela do
dosky MOS, ¢i je spolahlivo pripojeny..

(5) Pomocné napéjanie ovladacieho panela je chybné




Indikator napajania svieti,
ventilator funguje, ziadne
zvaranie
vystup

1, Skontrolujte, ¢i vSetky druhy kablov nemaju slaby kontakt..
2, Vystupny konektor je odpojeny alebo ma slaby kontakt.
3, Ovladaci kabel alebo spina¢ hordka je poskodeny.

4, Riadiaci obvod je preruseny.

Indikator napajania svieti,
ventilator funguje, svieti
indikator abnormalneho stavu

1, Mozno je to ochrana proti nadpridu, najskor vypnite
zariadenie a potom ho znova zapnite, ked” indikator abnormalneho
stavu zhasne.

2, Mozno je to ochrana proti prehriatiu, pockajte 2-3 mintty.

3, Mozno je chyba v obvode menica, vytiahnite zastréku
hlavného transformatora, ktory sa nachadza na doske MOS
(vlozka VH-07, ktora sa nachadza v blizkosti ventilatora), a
potom znova otvorte zariadenie:

(1) Ak abnormalny indikator stale svieti, niektory z polovych istorov na doske MOS
je poskodeny, zistite to a vymefite ho za rovnaky model.
(2) Ak indikator abnormalneho stavu nesvieti,:

a. Mozno je transformator strednej dosky poskodeny.

b. Mozno je sekundarna usmerniovacia trubica transformatora poskodena.




